Fiche Technique 1P110/00 V07

. : . . ANTICORROSION
{U11€11 anticorrosion

ESTH

MONOPRIMER 58-86 =

GLYCEROPHTALIQUE MODIFEE

Définition

-

é\:é

» Monocomposant.
PRIMAIRE
\/ » Aspect mat satiné.

> Primaire « universd ».

Propriétés

Classement AFNOR | > Excellente protection antirouille par action inhibitrice.

NFT 36 005 i _
Famille| » Séchage et recouvrement rapides.
Classe4a/ 7al » Bonne tenue aux intempéries.

Destination

» Est utilise sur supports ferreux comme primaire anticorrosion
OuU comme sous-couche.

» Compatible en recouvrement par des finitions de types
glycérophtalique, caoutchouc chloré ou cyclisé et  acrylique
uréthanne.

> Peut servir :

— De couche isolante de liaison entre un primaire existant
et I'un des types de finition mentionnés ci-dessus.

— De protection temporaire avant |'application des couches
définitives de protection.

— De couche d'adhérence sur bardage prélaqué en plastisol
(nous consulter pour les autres revétements).

Nota : ne pas utiliser sur acier galvanisé et sur zinc.
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MONOPRIMER 58-86 IP110/00 VO7
Mise en (Euvre

Prépar ation des Surfaces:
= Acier neuf : dégraissage puis décapage al'abrasif au degré Sa 2 minimum (selon 1SO 8501 - 1988).
= Ancien support ferriféere : dégraissage puis éimination de la rouille et des anciennes peintures non
adhérentes par grattage, meulage ou pongage.
= Entretien d'anciens fonds : lavage THP (selon NFT 35-520), élimination de la rouille et de I'ancien
revétement non adhérent et retouches des zones mises a nu par application d'une ou de préférence deux
couches de primaire de liaison. Dépolissage a l'abrasif fin des finitions brillantes.

M éthode d' Application :

Diluant Matériel Taux dilution Température
- 550
80-28 B.rosse ou Rouler?\u 0a5% Ambiante, 10°C minimum.
Pistolet Pneumatique 5 oL 0 La température du support
) . Zo 10a25% ~ )
L, Buse : selon matériel - Pression : 3-4 bars devra étre au moins
80-28 (?te) Pistolet Airless supérieure de 3°C acelle du
68-69 (hiver) Buse: [ mm0,320,45 - Angle 30 2 60° 045% point de rosée pour éviter
Pression : selon dilution et pertes de toute condensation.
charges

Couches Suivantes Compatibles : Ferrosoter PC, Polystria, Vulcor 815 Finition

Caractéristiques Techniques

Aspect final du film secC.......ccccceveeennee. Mat satiné
TEINES....coieieeeeee e Blanc et rouge brun
Nombre de composants............cccceeueene 1
MasSe VOIUMIQUE .......c.vvreeeeereeeeneeeae 1,26 + 0,05 g/lem®
Extrait sec en volume mesuré............... ~ 43 % selon 1SO 3233 - 7 joursa20°C
Epai sseur recommandeée par couche...... Film sec : 40 um Film humide : 100 pum
Température maximum d'utilisation ..... 100°C en continu (séche)
Rendement : - Théorique.............c........ 10,7 m?/l pour 40 pm secs
- Pratique.......cccoeveveeeeenens Fonction du support, de la nature des piéces a peindre, des conditions
et du matériel d'application, de la qualification du personnel, etc...
Temps de séchage a20°C.........cccceeuenene HP : 20 minutes Sec: 2a3heures
et hygrométrie normale Recouvrable: - Mini : 20 heures - Maxi : 2 a3 semaines
Hygiéene et Sécurité
Intervalle de Point d’ Eclair .................... Compris entre 23°C et 55°C
Transport & Etiquetage.............ccccveneee. Se rapprocher de lafiche de données de sécurité établie selon les Directives
Européennes en vigueur
CoNSErVation........ccceeveeereeieeseesie e 1 an en emballage d'origine plein et fermé

Stocker dans un endroit frais et aéré

Précautions d'utilisation : consulter lafiche de données de sécurité

Conditionnement
1litre | | 5litres | 15 litres |

La présente fiche descriptive a pour but diinformer notre clientéle sur les propriétés de notre produit. Les renseignements qui y figurent sont fondés sur nos connaissances actuelles. Toutefois, ces renseignements ne peuvent suppléer
a un descriptif gpproprié a la nature et a I'état des fonds a peindre. L'évolution de la technique étant permanente, il gppartient & notre clientele, avant toute mise en cawvre, de vérifier auprés de nos services que la présente fiche
n‘a pas éé modifiée par une édition plus récente. La présente fiche descriptive annule et remplace toute fiche antérieure relative au méme produit. Les données techniques ci-dessus n'entrainent pas I'acceptation de garanties.
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